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개발 공정/장비 Concept
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몰드 대면적화 (Step & Repeat)

1. Film 적용 가능 (R2R)
2. XYΘ align stage 추가

Wafer master
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몰드 대면적화 (Step & Repeat)

UV Curing

Align stage

Vision system

Pressing Roll
(Uniformity < ±5%)

Vision Alignment
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몰드 대면적화 (Step & Repeat)

대면적화 (Step & Repeat align)
8”  280 × 280㎟ (2x2)

대면적화 (Step & Repeat align)
8”  280 × 840㎟ (2x6)

Step & Repeat 위치오차 분석
(1 x 2)

Step & Repeat 위치오차 분석
(2 x 2 전영역 ±3.7㎛)
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R2R 임프린트 장비 (300㎜)

- 개발사양 : 기판 폭 300㎜, 생산속도 10m/min, 장력제어 ±3% 이내

※ UV Imprint 모듈

kakaotalk_1464862346060.3gp
kakaotalk_1464862346060.3gp
20181016_163047.mp4
20181016_163047.mp4
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R2R 임프린트 장비 (300㎜)

8” wafer 마스터를 이용한 Roll 필름 생산 기술
(300㎜, 1200㎜ 필름 대응)



8

Roll-to-Roll 2-layer 연속 임프린트 장비

핵심 보유 기술

- Roll-to-Roll 정밀 이송 제어 (장력, 속도, 사행제어)
- Roll 균일 가압 기술 (균일가압 기구)
- 가압/경화 기술 (투명 롤 적용)
- 2-layer 정밀 overlay 임프린트 기술 (±10㎛)
- Sheet 몰드 정밀 winding 기술
- R2R 임프린트 공정 최적화 기술
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Roll-to-Roll 2-layer 연속 임프린트 장비

• 기판 폭 : 300㎜

• UV 경화 : (최대) 3000㎽/㎠

• 공정속도 : 1~10m/min

• Align 정밀도 : ±10㎛

Laser Marking 1st Imprint 2nd ImprintVision Aligner
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롤투롤 임프린트 장비 공정 테스트

• 폭300mm R2R 임프린트 장비를 이용한 MLA (Micro Lens Array) 임프린트 공정 수행

LED UV 경화기
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응용 Applications

Display - TFT Pattern (Etching 필요) Display – Flexible Color Filter (+Inkjet)

위조방지 홀로그램

초발수 Film

색변환 Film
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Roll winding 장비

- 개발사양 : Roll winding 위치 정밀도 (±5㎛), Roll 직경 300㎜ (폭 400㎜)

Roll Mold (Ni wound)

Electroplated Master 
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Roll winding 장비

Roll winding 장비 제작 Roll winding 정밀도 개선

Winding 후 정밀도 측정

X, Y : ±5㎛ 수준

Winding 中
Film 좌/우 장력 변
형 제어

Vision 이용 사행 제어 구현
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필수 기재사항

관련 대표 특허

특허명 등록번호 등록일자 특허국가
기술보유기관

(발명자)

미세패턴 롤을 제조하는 방법 및 장치 1692065 2016.06.07 대한민국
한국기계연구원

(권신 외)

정밀 얼라인 마킹을 갖춘 롤투롤 프린팅
장치

1629728 2016.06.07 대한민국
한국기계연구원

(권신 외)

액티브 댄서를 이용한 웹 좌우 장력 독립
제어 장치 및 방법

2048852 2019.11.20 대한민국
한국기계연구원

(이승현 외)

정밀 인압 제어부를 갖는 롤투롤 인쇄 장
치

2125829 2020.06.17 대한민국
한국기계연구원

(이승현 외)

선행연구과제 현황

연구과제명
지원 부처명
(관리기관)

개발기간/
정부지원금

수행기관
(책임자)

개발 성과

초발수 필름의 연속생산 기술 개발
산업통상자원부

(산업기술평가관리원)
2015.12~2016.11
/ 400 (백만원)

창원대(조영태), 기계
연(권신), 영창케미컬

(함경국)

롤투롤 연속 생산
속도 2m/min

4m2 이상의 대면적에 고내구성을 가지며 친
환경적인 초발수 표면처리 핵심기술 개발

산업통상자원부
(산업기술평가관리원)

2018.07~2021.12
/ 3,500 (백만원)

창원대(조영태), 기계
연(권신), 아주대(이
문구), 서원대(이승
준), MIT, ㈜리텍, ㈜

전영화전

롤투롤 연속 생산
압력균일도 <±5%
장력균일도 <±3%

다중 적층 임프린팅을 위한 롤투롤 정밀 중
첩제어 기술 개발

기관 고유사업
2019.05~2019.12
/ 160 (백만원)

기계연(이승현) Overlay ±10㎛
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필수 기재사항

(문의처)

권신 책임연구원
한국기계연구원 인쇄전자연구실
skwon@kimm.re.kr
042-868-7219
010-3308-1707

mailto:skwon@kimm.re.kr

